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前    言 

效控制焊接工艺程中产生粉尘毒物危害改善焊接作业场环境条件更

保护焊接作业员安全健康做防尘防毒工作特制定标准 

附录 A 资料性附录 

标准国家安全生产监督理总局提出 

标准全国安全生产标准化技术委员会防尘防毒分技术委员会（SACTC288SC7）

口 

标准起草单位：中国劳动关系学院中国电子标准化研究北京首钢机电限公司

机械厂 

 

标准起草：王起全孙贵磊孟燕华张栋王辉 
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焊接工艺防尘防毒技术规范 

1  范围 

标准规定焊接工艺防尘防毒技术求理措施 

标准适焊接工艺程中粉尘毒物危害控制工程技术理适相关部

门焊接工艺程中粉尘毒物危害监督 

2  规范性引文件 

列标准包含条款通标准中引构成标准条款注日期引

文件修改单（包括勘误容）修订版均适标准然鼓励

根标准达成协议方研究否文件新版注日期引文

件新版适标准 

GB 2894  安全标志导 

GBT 36091 职业眼面部防护焊接防护第 1 部分焊接防护具 

GB 8958  缺氧危险作业安全规程 

GB 9448 42  焊接切割安全 焊工防护品 

GB 11651  劳动防护品选规 

GB 13733 毒作业采样规范 

GBT 16758 排风罩分类技术条件 

GB 50187 工业企业总面设计规范 

GBZ 1  工业企业设计卫生标准 

GBZ 21  工业场害素职业接触限值 化学害素 

GBZ 158  工作场职业病危害警示标识 

GBZ 188  职业健康监护技术规范 

GBZT 205 密闭空间作业职业危害防护规范 

AQT 9002 生产营单位安全生产事应急预案编制导 

3  术语定义 

列术语定义适标准 

31   

焊接  welding   

通加热加压两者（）填充材料工件达永久性结合

方法 

32   

焊接工艺  welding procedure 

焊接程中整套工艺程序技术规定包括：焊接方法焊前准备加工装配

焊接材料焊接设备焊接序焊接操作焊接工艺参数焊处理等 

33   

焊接操作  welding operation 

定焊接工艺完成焊接程种动作统称 

34   

焊接烟尘  welding  fume 

焊接程中高温蒸汽氧化冷凝产生烟雾状微粒源焊接材料母材
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蒸发氧化 

35 

受限空间  confined space 

受限空间密闭空间限空间切通风良容易造成毒害气体积聚缺氧

封闭半封闭设备设施场种设备部（塔釜槽罐炉膛锅筒

道容器等）水道沟坑井池涵洞阀门间污水处理设施等 

36 

焊工金属热  welder metal fume fever 

焊接金属烟尘中金属氧化物氟化物等物质通呼吸道进入末梢细支气肺引

起典型性骤起体温升高白细胞增等急性全身性疾病 

37 

压力引射式局部通风装置  pressure ejectortype local ventilation devices  

压力引射式局部通风装置引射器胶布风筒磁性固定支座三部分组成具安

全体积质量轻控制焊接烟尘扩散效范围等特点 

4  般求 

41  焊接工艺防尘防毒工作应坚持预防防治结合源头控制程控综合治理

原优先选择提高焊接操作机械化动化水焊接工作量较厂房车间

露天作业时机械手机器代工操作操作员远离焊接尘毒危害区域 

42  焊接工艺企业选址应符合 GB50187GBZ1 相关求 

43  焊接工艺企业新建改建扩建建设项目焊接工艺防尘防毒设施应体

工程时设计时施工时投入生产进行评价 

44  焊接尘毒发生源车间应设置厂区全年频率风风侧焊接作业车间

设计布局应符合 GB50187 相关求 

45  应积极改善焊接工艺采先进焊接材料焊接技术降低焊接程中尘毒等

害物质浓度 

46  引进国外焊接防尘防毒技术设备应符合国家方行业关防尘防毒规定

国外引进成套焊接技术设备应时引进建设相应防尘防毒技术设备削

减 

47  焊接作业场操作配备尘防毒装置机器设备作业开始时应先启动尘

防毒装置启动机作业结束时应先关闭机关闭尘防毒装置 

48  应定期焊接作业场尘毒害素进行检测通风排尘装置卫生防护装

置效果进行评价焊接防尘防毒通风设施意拆停 

49  接触尘毒焊接作业岗位应醒目位置设置警示标志标志应符合 GB2894GBZ158

求 

410  焊接作业场产生电焊烟尘浓度毒物浓度应符合 GBZ 21 求 

5  工艺焊接材料 

51  满足产品质量求前提合理设计焊接工艺 

511  选烟尘产生量少焊接方法扩半动焊动焊范围 

512  正确选择电源极性锈钢焊条采直流极性正接法焊接时发尘量较低结构钢

焊条直流极性正接时发尘量较 

513  选择合适焊接位置选择恰焊接参数选低锰低氢低尘低毒焊条 

52  受限空间进行焊接作业时量采单面焊双面成型工艺 wwwbzfxwcom
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53  改变产品焊接特性基础害成分少材料代害成分材料 

6  粉尘毒气体防护 

61  合理进行作业布局合理设计通风系统充分利然通风方法进行通风 

62  通风应遵循局部通风全面通风辅原 

63  焊接车间焊接量焊机集中工作点实施全面机械通风焊接作业室净高

度低 35m焊工工作空间 200m3工作间（室舱柜容器等）部结构

影响空气流动焊接工作点尘毒浓度超规定时必须实施全面机械通风 

64  进行全面机械通风时应焊工通风量 57m3min 进行设计 

65  面式扩散源应采全面通风方式通风 

66  常全面机械通风措施包括：天窗屋顶风机轴流风机引射风机 

661  侧墙设置轴流风机加强然通风器（天窗）排风 

662  焊接车间屋顶设置排风风机 

663  利天窗侧墙设置轴流风机进行然通风天窗侧墙轴流风机非类宜单独设 

664  设置诱导风机引射室焊接烟气流流通然通风器排出室外 

67  点式扩散源局部排风 

68  半动焊动焊应排烟焊枪等局部通风装置 

69  局部排风时应扩散源处通风罩控制范围 

610  局部机械排风系统类型排风罩应符合 GBT 16758 求局部通风形式包括固定式

排烟罩（吸尘罩）移动式排烟罩手持式排烟罩等通风系统吸尘罩（排烟罩）风

道尘净化装置风机组成焊接作业采取效局部通风措施： 

6101  局部通风应控制焊接电弧附风速吸尘罩控制点控制风速应 05~10ms 

6102  固定式移式排烟罩时应时安装净化滤设备整体通风净化系统 

6103  固定式排烟罩时毒气体粉尘等操作者呼吸带排放口风速

10ms 宜风量应该行调节排放口高度必须高作业厂房顶部 10~20m 

6104  设置局部排烟罩捕集电焊烟尘毒气体应该设置相应净化设备防止污染气

设置原： 

a)焊接作业点流动性较焊接作业应做成移动式罩口作业时罩口

焊接点起移动提高烟尘捕集效果 

b)影响工操作检修方便 

c)保证捕集效果情况节省风量 

6105  应根作业方式焊接工件尺寸工艺选择吸式吸气罩侧吸式吸

气罩吸式吸气罩回转式活动吸气罩 

6106  工操作点固定操作方式固定车间根实际情况安装吸式侧吸式

吸式排烟罩 

6107  密闭船舱化工容器道施焊作业厂房非定点施焊时应采移动式

排烟罩压力引射式局部通风装置时需吸头置电弧附开动风机 

611  加强通风系统维护保养效发挥作 

7  受限空间防尘防毒 

71  储运生产毒害介质惰性气体容器设备道塔罐等密闭半

密闭场施焊作业前必须确认连通设备路彻底隔离时进行清洗

吹扫置换规定办理进入设备作业许证 

72  未进行良通风前密闭空间禁止员进入果进入必须佩戴符合安全
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求供气呼吸设备佩戴类似设备设备外进行监护 

73  密闭容器仓室等工作场狭受限空间进行焊接作业时进入前应容

器气体采样进行氧量毒气害气体燃气化验测试取样分析合格方进入作

业进入应 2 时采样分析次条件发生变化应时取样分析 

74  密闭性较强易发生缺氧危险作业设备应采强制通风办法予补氧防止

缺氧窒息事件发生纯氧设备补氧缺氧危险作业求安全防护措施符合

GB8958 求 

75  确定焊接时聚集毒气体毒蒸汽区设置警示标志符合 GB2894

GBZ158 求 

76  进入受限空间作业时应采取吹扫洗强制通风等措施消减少存受限空

间尘毒物质满足 GB8958GBZT205 求 

77  密闭空间通风空气量必须保证密闭空间害物质浓度符合规定值 

78  焊接脱脂处理涂漆设备道时应装设局部排烟装置预先清焊缝周围

漆层 

79  已确定缺氧作业环境作业场采置换作业法时应先检测容器道空

气成分保证含氧量 195 

710  毒物质设备道带压置换动火操作时焊工应佩戴防毒面具应

风侧操作 

711  密闭空间通风应防止燃混合气体气富氧聚集空气外氧气

气体混合气通风 

712  施焊现场应配备适量空（氧）气呼吸器备紧急情况 

713  焊工密闭空间焊接作业操作时应专监护实行轮换作业 

714  密闭空间供呼吸器呼吸设备压缩空气必须满足正常呼吸求 

715  密闭空间呼吸器压缩空气必须专线路相连接 

716  作业员入口开口处进入密闭空间时必须具备外部员提供救援信号

手段 

8  体防护措施 

81  焊接作业应 GB 11651GB9448 42GBT36091 求接触尘毒作业员配备符

合相关标准求体防护品 

82  焊接作业穿戴般防护品（工作服手套眼镜口罩）外针特殊作业场

合应佩带通风焊帽（密闭容器易解决通风特殊作业场焊接作业） 

83  短暂电焊气焊作业场应手持式焊接面罩安全帽式电焊面罩 

84  剧毒场紧急情况抢修焊接作业应佩带隔绝式空气呼吸器密闭缺氧环境

空气中混高浓度毒物应急抢修设备情况应采供气式防毒面具 

85  特殊环境焊接作业熔炼作业时应送风式电焊面罩通风条件差密闭容器

工作时需佩带送风性防护头盔 

86  环境中氧气浓度 195环境温度20~45oC 时滤式防尘口罩 

87  作业强度温度高环境吸滤式呼吸面具（半面具全面具）时应采

电动送风型口罩工作点狭焊接烟尘浓度高工况应采电动送风型口罩 

88  局部排风受限密闭容器中焊接存毒烟气造成健康危险

局部通风时应穿戴高效面罩呼吸器高效正压带动力装置空气净化呼吸器 

89  提供压缩空气源处正压压缩空气道供气呼吸器 

810  焊接作业时焊工应配戴防尘毒口罩 wwwbzfxwcom
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811  焊接作业员应具正确体防护品力解体防护品适性局

限性岗时应穿戴体防护品 

812  焊接作业员体防护品应求进行维护保养体防护品失效时应时更

换 

9  理措施 

91  采焊接工艺企业应设置防尘防毒理部门岗位建立焊接作业防尘防毒设施

维修保养定期检验等规章制度 

92  企业劳动者签订劳动合（含聘合）时应焊接工作程中产生职

业病危害果职业病防护措施遇等实告知劳动者劳动合（含聘合）

中写明隐瞒者欺骗 

93  企业应定期焊接作业员进行防尘防毒教育培训年应少组织次焊接防尘防

毒知识技教育考核 

94  焊接作业员岗换岗离岗年复岗前应三级安全教育防尘防毒

知识技培训考核合格方岗 

95  企业应整焊接程中粉尘毒物危害少二年进行次辨识评估建立

档案焊接作业场焊接工艺设备设施发生重变化时应重新开展辨识评估工作 

96  企业防尘防毒理部门应年焊接作业防尘防毒技术措施理措施进行少次

检查中符合焊接作业防尘防毒求设施部件时进行整改 

97  企业应关规定定期焊接作业点进行尘毒物质检测检测报告应整理档妥善

保存尘毒物质浓度检测应正常工况进行检测点位置数量等参数选择应符合

GB13733 相关规定 

10  事应急处置措施 

101  焊接作业岗位应显著位置设置指示牌说明毒害物质危害性预防措施应急

处理措施 

102  焊接程中突然逸出量害气体易造成急性中毒作业场应设置事

通风装置连锁动报警装置通风换气次数应 12 次h 

103  密闭空间焊接作业引起尘毒事 AQT 9002 求制定专项应急预案

定期演练 

11  职业健康监护 

111  企业应焊接作业员建立职业健康监护档案专负责理规定期限

妥善保存作业员离开企业时企业应实偿提供职业健康监护档案复印件

复印件签章 

112  企业应 GBZ188 求保证事焊接作业员时进行职业健康检查做

体检记录存档已诊断焊接作业职业病员必须进行治疗康复定期检查检查中

出现适宜继续事焊接工作员应时调离工作岗位妥善安置 
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附录 焊接作业职业危害素 

 

尘毒职业危害素 果 

铁硅锌锰铝铬硅酸盐氧化铁氧化锌氟化物等 焊工尘肺 

锰 锰中毒 金属烟尘 

氧化铁氧化锰氧化锌微粒氟化物 焊工金属热 

臭氧（O3） 

氮氧化物（NONO2 ） 

氧化碳（CO） 

毒气体 

氟化氢（HF） 

中毒 
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                     焊接工艺规程
                


                
                    一、材料介绍  1. Q345化学成分如下表（%）：  元素 C≤ Mn Si≤ P≤ S≤ Al≥ V Nb Ti  含量 0.2 1.0-1.6 0.55 0.035 0.035 0.015...
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                    防尘、防毒管理制度　　目的　　为适应防尘、防毒、工业卫生的基本要求，保证作业场所符合国家规定和卫生标准，减少人员与尘毒物料的接触，本着以防为主，全面规划，结合实际情况，综合治理的原则，制定本制...
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                     焊接工艺课程设计
                


                
                    焊接工艺课程设计焊接工艺课程设计1绪论1 .1  Q235的成分及焊接性分析Q235钢是一种普通碳素结构钢，具有冶炼容易，工艺性好，价格价廉的优点，而且在力学性能上也能满足一般工程结构及普通机...
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                     焊接高级技师论文：J507焊条焊接气孔形成及工艺措施
                


                
                    气孔就是焊接时，溶池中的气泡在凝固时未能逸出，而留下来形成的孔穴。J507碱性焊条焊时多为氮气孔、氢气孔和CO气孔。平焊位置要较其他位置气孔多；打底层要比填充、盖面多；长弧焊要比短弧多；断弧焊要...
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                     2021年化工企业防尘防毒设施安全管理制度
                


                
                    2021年化工企业防尘防毒设施安全管理制度1、存在粉尘作业的场所必须配备防尘防毒设备、设施，所属单位应对其进行经常性的维护保养和检修，确保其始终处于完好状态。2、新建、改建、扩建的工程项目产生...
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                     2021年化工厂防火防爆防尘防毒管理制度
                


                
                    2021年化工厂防火防爆防尘防毒管理制度1目的:为加强对公司的安全管理，防止火灾、爆炸、有毒事故的发生，保障公众生命、财产安全，保护环境，根据国家及有关部门的法律、法规，结合本公司实际，制定本...
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                     立式圆筒形钢制焊接储罐安全技术规范
                


                
                    立式圆筒形钢制焊接储罐平安技术标准〔AQ3053-2021〕1 范围本标准规定了立式圆筒形钢制焊接储罐的材料、设计、预制、施工和验收、防雷、防静电、防腐、使用管理、检验和平安附件各方面的根本平...
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                     焊接工艺和焊工的培训考试
                


                
                    焊接工艺评定和考试的注意要点
【摘  要】焊接生产是一个工程的重点内容，其运行离不开焊接工艺和焊工操作，在工程开工前必须保证焊接工艺评定和焊工的就绪，但很多工艺评定编制经常和焊工考试混在一起...
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                     摩托车车架头部焊接生产的工艺设计论文
                


                
                    XX大学本科学生毕业设计（论文）168摩托车车架头部焊接生产的工艺设计校徽学    生：X  X  X学    号：20XXXXXX指导教师：X  X  X专    业：XXXXXXXXXX大...
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                     张伟-铝合金车身的激光焊接工艺设计
                


                
                    铝合金车身的激光焊接工艺设计一  前言1 激光焊接的原理：    光子轰击金属外表形成蒸汽，蒸发的金属可防止剩余的金属被金属反射掉。如果被焊金属有良好的导热性能，那么会得到较大的熔深。激光在材...
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                     焊接工艺员爱岗敬业演讲稿
                


                
                    焊接工艺员爱岗敬业演讲稿　　我是一名焊接工艺员。每天匆忙跑来跑去焊接新产品，编制操作工艺。有师傅问我：你一个女孩子，干工作倒是挺下本，累吗？“我发自心底的说：不累。“因为我爱我的工作岗位，它带...
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                     WELDOX900钢的焊接工艺设计毕业设计
                


                
                    WELDOX900钢的焊接工艺设计毕业设计　　焊接技术及自动化专业毕业设计　　李家旭　　一.前言　　weldox系列钢板是瑞典ssab钢铁公司开发生产的超高强度钢,集高强度与可焊性、长寿命于一...
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                     彩钢瓦屋面光伏支架焊接技术及工艺
                


                
                    对己建成彩钢瓦屋面使用新技术进行加固防水处理,使加固后的彩钢瓦屋面在使用寿命期内免于维护,彻底杜绝漏水现象, 降低房屋的使用成本;
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                     焊接工艺学实验心得体会
                


                
                    焊接工艺学实验心得体会　　经历了四周共八个学时的焊接学基础实验，我觉得自己学到了很多东西，虽然大二的时候自己也在金工实习的时候学过电焊，但是那时候自己对焊接原理是完全不了解，到现在基本学习完了...
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                     防尘专项整治方案
                


                
                    防尘专项整治方案　　一、整治范围　　全县所有从事家具（含门窗）、石棉为原料制造的企业。　　二、整治重点　　（一）木质家具制造企业：突出抓好喷漆、涂胶、晾漆、下料、打磨、造型六个环节的整治。　　...
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                     防尘专项整治方案
                


                
                    防尘专项整治方案　　一、整治范围　　全县所有从事家具（含门窗）、石棉为原料制造的企业。　　二、整治重点　　（一）木质家具制造企业：突出抓好喷漆、涂胶、晾漆、下料、打磨、造型六个环节的整治。　　...
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                     《焊接工艺编制》“教学做一体化”专用周教学实施方案
                


                
                    《焊接工艺编制》“教学做一体化”专用周教学实施方案
一、教学目标
通过对学生职业岗位及其能力的分析，确定学生通过本学期的课程学习应达到的教学目标：
1.能力目标：
1）船舶焊接原则工艺...
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                     论国际先进自动焊接工艺与设备及未来发展—工矿企业
                


                
                     论国际先进自动焊接工艺与设备及未来发展—工矿企业 摘要:介绍了当前国际上 一些发达国家的先进自动焊接工艺与设备，并结合企业当前形式讨论了焊接工艺与设备的未来发展状况。关键字:焊接工艺 焊接设...
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                     S3000焊接工艺评定RCCM中文版法国民用核电标准
                


                
                     从S3120到S3170的规定适用于本卷涉及的所有焊接工艺。其余章节，分别适用于特定的焊缝形式和母材钢种：
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                     45钢焊接问题
                


                
                    45#钢焊接问题
 45号钢属于中碳钢.焊接方法如下:
1 不重要的的焊接接构可以用非低轻型焊条焊.如J422.J423.J426.J427.在没有预热条件下要用铬镍奥氏体不锈钢焊条焊.如...
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